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ENCOFRADO PERDIDO "STRONG"

El encofrado perdido "STRONG" es un sistema innovador para formacion de
soleras ventiladas, forjados sanitarios y recrecidos en todo tipo de edif cacio-
nes. Con este sistema se forma una barrera antihumedad, una excelente cam-
ara de aire para una correcta ventilacion y expulsion del gas radén y un paso
para todo tipo de instalaciones. Esta fabricado con polipropileno reciclado lo
cual contribuye a la mejora del medio ambiente.

La union de cuatro mddulos forman pequefios pilares (segdn la altura del mod-
ulo), sobre los cuales se apoya la solera ammada; estd equipado con un sistema
de undn entre si mediante galces, en el orden que indican las fechas situadas
en la parte superior, las cuales indican la direccion correcta para su colocacion.

VENTA] AS

Las ventajas del empleo del "STRONG"son mdltiples y de diferente naturaleza:

Realizacién en una Unica fase de la solera/forjado hormigonado vy ventilado.

Una puesta en obra con notable reduccién de los tiempos de mano de obra (un obrero puede colocar hasta 80 m2/
hora).

Reduccién del consumo de hormigon.

Se puede colocar sobre cualguier tipo de base: hormigén de limpieza, grava o tierra compactada, vanando la presién
transmitida al terreno segin el tipo de base.

Impermeabilizacién contra la humedad vy el frio con el consiguiente ahorro energético en calefaccion.

Aireacion de la solera/forjado en todas las direcciones.

Féacil extraccion del gas raddn al exterior de la edif cacion.

Utilizacién en cémaras frigorif cas para evitar el fenémeno del criolevantamiento (frost heaving o frost heave) de manera
segura y econémica.

Alta resistencia a las cargas concentradas v distribuidas; una vez hormigonado admite grandes sobrecargas en funcién
del espesor de la capa de compresion.

Permite el paso de instalaciones eléctricas, de saneamiento, de calefaccion, etc.

Menor impacto ambiental; el material utilizado en su fabricacién es plastico reciclado.
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APLICACIONES

El encofrado perdido STRONG es adecuado para multiples usos y aplicaciones en:

» Soleras ventiladas en todo tipo de edif caciones: garajes de viviendas, aparcamientos subterraneos, hospitales, cen-
tros de salud, pabellones polideportivos, naves industriales, etc

» Forjados sanitarios en planta baja: colegios, centros de salud, museos, edifcios singulares.

* Para realizar recrecidos en todo tipo de obras, ya que aporta muy poco peso a los forjados existentes con un minimo
consumo de hormigén.

* En pistas polideportivas, pues gracias a la camara de aire que forma, evita humedades por capilaridad.

* En camaras frigorif cas para evitar el fendmeno del criolevantamiento (frots heaving o frots heave) y soportar grandes
cargas frecuentes en este tipo edif caciones.

* En rehabilitaciones y reformas; este tipo de obras suelen estar condicionadas por la escasa altura entre plantas, y gra-
cias a un casetdn bajo (5-10 cm.) podemos crear una solera ventilada y evitar las humedades del suelo por capilaridad.

* Como suelo en el fondo de piscinas.

* Vacios técnicos.

* En obras de urbanizacion; en plazas para recrecidos y absorver pendientes gracias a la utilizacion de casetones de
distinta altura (de 5 a 70 cm.)

* Zonas de andenes y aceras.

VENTILACION
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MODO DE COLOCACION Y PRESCRIPCIONES DE USO

El sistema de ensanblaje del encofrado perdido "STRONG" permite una colocacion simple y rapida. Los pasos a seguir
son los siguientes:

* Se colocan las piezas de arriba hacia abajo y de derecha a izquierda, terminando una fla a la vez, y siguiendo las indi-
caciones de las fechas impresas en la parte superior de las piezas; las dos fechas impresas tienen que estar dingidas
hacia amba y hacia la derecha.

* El encuentro con otros elementos (pilares, riostras, zunchos, tuberias, etc.) se resuelven cortando la pieza y ade-
cuandola a la geometria adecuada, y se recomienda a modo de junta de hormigonado, la colocacién de ldminas de
poliestireno.

* Después de colocar varios metros cuadrados, se puede transitar sobre los casetones pisando sobre la zona de unién
de las piezas y no directamente sobre el centro de la clpula, para proceder a la colocacion de la malla electrosoldada.

* Una vez colocada la malla electrosoldada se puede pisar encima de toda la superfcie, aungue se aconseja la coloca-
cién de maderas a modo de pasarela en las zonas de trénsito continuado.

* Lo siguiente, la fase de hormigonado, vy se ejecutard en un vertido Unico el relleno de los pilares, formados por la
union de los casetones, y la capa de compresion (de espesor variable segiin especifcaciones de cada obra). El ver-
tido de hormmigdn debe hacerse llenando primero parcialmente los pilares y a continuacién hasta la parte superior del
"STRONG" y capa de compresion.

* En el caso de hormigonado con bomba se recomienda tener la boca de la manguera a una altura maxima de 20 cm.
respecto al encofrado "STRONG", para evitar que la pieza sea sometida a una excesiva presidn en la clpula. Asimismo
se aconseja hacer el vertido sobre la parte superior del "STRONG" y nunca directamente a los pilares del sistema, ya
que a la presion que sale el hormigdn podria afectar al ensamblaje del mismo.

* Por Gltimo se puede realizar el vibrado, no muy profundo, en los pilares del sistema, y el posterior talochado manual
o fratasado mecénico.

FIGURAL: Il getto del ds va effettuato nel punto indicato
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ACESORIOS

PERFIL PERIMETRAL
Es una ldmina de polipropileno de 2,00 metros de largo vy altura
variable en funcién del encofrado perdido "STRONG" a utilizar,

* Tiene la funcién de tabica para las distintas alturas, para evitar
el derrame de hormigoén por la cavidad del médulo.

= Dispone de una banda de 7 cm. que se coloca debajo de los pi-
lares del médulo, v la parte superior se fja al modulo, perforan-
do ambos, y uniéndolos con alambre o bridas, proporcionando
asi una mayor estabilidad.

* Sirve como encofrado interior de vigas y zunchos, permitien-
do asi el hormigonado simultaneo de capa de compresion del
"STRONG" y vigas, zunchos o zapatas.

PROLONGACION
Es una pieza fabricada en poliestireno espandido y con una ade-
cuada densidad para resistir la presién en el vertido de hormigén.

* Tiene forma de arco, una longitud de 50 cm., y altura variable en
funcién del mddulo "STRONG" a utilizar,

* Se utiliza como cierre del encofrado "STRONG", vy evita el cor
te de los mismos en los remates contra paramentos verticales
(tabigues 0 muros, zapatas, nostras y vigas), pudiendo vanar la
longitud de 0 a 50 cm., ya que la pieza se ajusta a través de la
cavidad del modulo "STRONG".

* Permite el hormigonado simultaneo de losa y vigas, zapatas o
riostras.

NORMATIVA MARCADO CE

El marcado CE en los productos de construccién, segun la Directiva 89/106/CEE es un signo que se encuentra en
determinados productos, vy que indica que los mismos retnen los requisitos de la DIRECTIVA EUROPEA en materia de
seguridad.

El forjado sanitano ventilado no estd incluido en la lista de materiales obligatonios requeridos para la certif cacidn de
acuerdo con la Directiva 89/106/CEE.

No obstante lo anterior, DAGI SRL. lleva a cabo regularmente pruebas de aceptacion con carga concentrada, en las que
se simulan las condiciones normales de uso del forjado. La carga concentrada se calcula suponiendo el esfuerzo de los
elemento en el momento del hormigonado; en concreto el peso medio de un operario que puede caminar por encima de
la estructura que forma el forjado, la malla electrosoldada v una sobrecarga adicional del mismo hormigén.
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DATOS TECNICOS. Cuadro de sobrecarga

TIPO SOBRECARGA . ‘ . PRESION@ : Malla electrosoldada
DE CARGA (kg/ma) CAPA DE COMPRESION (cm) HORMIGON DE LIMPIEZA (cm) TERRENO (kg/crr?) )
0 1.70
1000 4 5 0.70 eneng
10 0.38 Ao
VIVIENDAS 0 4' 3
3000 4 5 0.97 ok
10 0.60
0 3.30
5000 5 5 1.06 200000,
10 0.30 @6mm
COMERCIAL 0 6. 61
10000 5 5 0.60 zg’%on’fff
10 0.29
0 14.70
20000 10 5 137 200,53
10 0.48 28
INDUSTRIAL .
0 19.12 20x20x0.8
30000 15 5 1.78 o8 m
10 0.62
DATOS TECNICOS STRONG 5
Dimensiones cm 58x58
Altura libre h cm 1,7
i 7 e Ny & Altura libre L cm 18
L T . Diam. max tubo A (1 tubo) cm
45 L8 5 T e Diam. max tubos B (2 tubos) cm
e S e et o
- s8 Mq por palet vy 120
Numero piezas por palet pz 360
- A 110
Dimensiones pallets m B 110
58
- - PRECIO D/mg 10,90
DATOS TECNICOS STRONG 10
Dimensiones cm  58x58
Altura libre h cm 57
. /v Altura libre L cm 18
t N2 Sk 9 ﬂ\ﬂ ;‘J}% Diam. max tubo A (1 tubo) cm
= 5L ]‘r.s....._. L “ L”] Consumo de hom’]igon me/m? 0,014
) ® T Mg por palet w120
A : £ Numero piezas por palet pz 360
gt A 110
= Dimensiones pallets ¢ g B 110
Al :l Fan ' A C 230
- 58 -
PRECIO D/mq 11,30
5 2017/ Rev. 04
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DATOS TECNICOS STRONG 15
- . - Dimensiones  cm  58x38
Altura libre h cm 10
i Altura libre L cm 28
Diam. max tubo A (1 tubo) ©oam 10
Diam. max tubos B (2 tubos) - cm 9
. 58 4 Consumo de hormigon S mime 0,027
8 Mq por palet m 120
Numero piezas por palet pz 383
T T — A 120
J m 4 77 T* N \\lm <'2  Dimensiones pallets B 120
- i 13 & 235
210 @9
T PRECIO D/mg 11,76
DATOS TECNICOS STRONG 20 : H20
o 55 - Dimensiones em  58x58
Altura libre h em 15
Altura libre L - cm 30
Diam. max tubo A (1 tubo) cm 14
Diam. max tubos B (2 tubos) cm 12
Consumo de hormigon m?/m? 0,029
Mq por palet T m ¢ 120
Numero piezas por palet pz 383
A 120
Dimensiones pallets ¢ B 120
C 235
PRECIO D/mq 12,20
Dimensiones cm  58x58
Altura libre h cm 19
Altura libre L cm 31
Diam. max tubo A (1 tubo) cm 20
Diam. max tubos B (2 tubos) cm 14
Consumo de hormigon mé/m? - 0,040
Mq por palet m 110
Numero piezas por palet pz = 351
> A 120
Dimensiones pallets ul:j B 120
c 23
PRECIO D/mg 12,70

6 2017/ Rev. 04
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DATOS TECNICOS STRONG 30
- = - Dimensiones cm  58x58
Altura libre h cm 23
Altura libre L cm 32
Diam. max tubo A (1 tubo) cm 25
Diam. max tubos B (2 tubos) cm 15
Consumo de hormigon mé/me - 0,044
Mq por palet e 110
i t Numero piezas por palet pz 351
4 < A 110
&7 Dimensiones pallets ¢ B 351
'R C 235
= I
PRECIO D/mg 13,60
Dimensiones ~ cm  58x8
Altura libre h Locm 30
§ Altura libre L ©ocm 34
- A8 -t Diam. max tubo A (1 tubo) Sem 29
Diam. max tubos B (2 tubos) om 15
Consumo de hormigon S mém? 0,048
@ 8 o Mq por palet m 100
| 1 Numero piezas por palet - pz 319
I .8 A 120
= Dimensiones pallets ﬂ B 120
! 1 - C 230
£ E
i o' 29* PRECIO D/mq 13,82
H40
Dimensiones cm  58x58
Altura libre h cm 35
Altura libre L ~m 35
i Diam. max tubo A (1 tubo) .cm 30
Diam. maxtubos B (2tubos) ~ cm 16
Consumo de hormigon - m¥/m? 0,058
. ' Mgpor palet Com 100
Numero piezas por palet pz 319
o ¥ A 120
Dimensiones pallets "!;-.-: B 120
{4 g C 230
2
PRECIO D/mq 14,30
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DATOS TECNICOS STRONG 45 H 45
- 50 > Dimensiones cm  58x58
Altura libre h cm 40
Altura libre L cm 37
Diam. max tubo A (1 tubo) cm 31
Diam. max tubos B (2tubos) ~ cm 17
Consumo de hormigon - méfm? 0,066
Mq por palet m¢ 100
Numero piezas por palet pz 319
A 120
Dimensiones pallets E B 120
PRECIO D/mg 1537
Dimensiones cm  58x58
Altura libre h cm 45
Altura libre h o 38
Diam. max tubo A (1 tubo) o 32
Diam. max tubo A (1 tubo) - om 17
Consumo de hormigon mé/m? - 0,068
Mq por palet m? 95
Numero piezas por palet pz 313
A 120
Dimensiones pallets gg B 120
_ C 230
PRECIO D/mg 17,50
. n . Dimensiones o cm - 771
Altura libre h cm 46
e _— R - Altura libre h m 52
=7 Consumo de hormigon m¥/m? 0,069
Mq por palet m?  100/50
PRECIO D/mg 19,76
Li 52 -
8 2017/ Rev. 04
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DATOS TECNICOS STRONG 60
: 7 i Dimensiones Cam - 71x71
= a = Altura libre h - om 51
Altura libre h - am 53
Consumo de hormigon e/ 0,071
Mg por palet - 100/50
PRECIO D/mg = 2340
Li 53 .

DATOS TECNICOS STRONG 65

5 7 ) N yel ’ Dimensiones cm  7Ix71
Altura libre h cm 56
Altura libre h cm 54
Consumo de hormigon - min? : 0,072
Mq por palet - m¢ . 100/50
PRECIO - D/mq 2382
Dimensiones ocm - TIx71
Altura libre h P Cm 61
Altura libre h . cm 56
Consumo de hormigon - mim? - 0,073
Mq por palet : P 100/50
PRECIO D/mg 2344

9
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SISTEMA TUBES. HASTA 300 CM.

10
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Dagi S.r.l. - via M. Cengio, 7
36050 Cartigliano (V1)

Tel. +39 0424 1931517
Fax +39 0424 1950100
E-mail: info@dagisrl.it
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